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Holzbeschreibung

Die Vogelbeere bildet regelmaRig einen Farbkern aus und gehoért somit zu den Kernholzb&dumen.
Allerdingssetztdie Farbkernbildungerstrelativspatim Altervon 30 bis40Jahrenein. Entsprechend
istderSplintbereichrelativbreit. DasSplintholzzeigteinehellegelblichweilRebisrétlichweile Farbe.
Das Kernholz ist von hellbraun bis mittelbraun oder auch rétlichbraun geférbt, dunkelt unter
Lichteinflul starker nachundkannschlie3lich rotbraunerscheinen. Des6fterensind die Kernfarben
auch wolkig abgestuft und das Holz streifig gezeichnet ("gewassert").

Gedampft nimmt das Splintholz einen stérker rétlichen und das Kernholz einen dunkleren, mehr
rotbraunen Farbton an. Fir die Furnierherstellung wird in der Literatur empfohlen, das Stammbholz
ungeddmpftaufzuarbeiten[Wagenfihru. Schreiber 1974],wiediesz.B.auchbeimBergahorniiblich
ist.EinkurzlichdurchgefuhrterMesserfurnier-VersuchineinemWerkinLohra.M.zeigtejedoch,dal3
sichsowohlkaltalsauchgedampftgemessertgleichermallenhochwertige,in Farbeund Textur (Abb.
10) uberzeugende Furniere gewinnen lassen [Kettler 1997].

Die Gefalie sind allgemein zerstreutporig angeordnet; fallweise ergibt sich auch eine schwache
TendenzzurHalbringporigkeit.DiesehrzahlreichenundmeisteinzelnstehendenGefaliewerdenaber
erst bei LupenvergroRerung erkennbar, da sie ausgesprochen fein sind. Damit |4t sich die
Vogelbeere als zerstreutporiges, feinporiges Laubholz charakterisieren. Ihre Holzstrahlen sind
ebenfallsmitblofiem Auge kaumwahrnehmbarundwerdenerstaufsauberabgezogenenHirnflachen
alshellefeine Liniensichtbar. Deutlichertreten dagegendie Jahrringe hervor, daihre Grenzendurch
einporenarmesund dunklererscheinendesabschlielfendes Spatholzband gut markiertsind. Aufden
Tangentialflachenergibtsichdadurchvielfacheinedekorative Fladerzeichnung. InderLiteraturwird
die Vogelbeere hingegen vielfach falschlicherweise als wenig dekorative Holzart mit schlichter Textur

beschrieben.Dieskannallenfallsaufdashellfarbige,unauffélliggezeichneteSplintholzzutreffen,nicht
aber auf das schon gezeichnete Kernholz (Abb. 10).
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Abb.: 10 Funier der Vogelbeere, kalt gemessert. Splint- und Kernholz sind farblich deutlich voneinander abgesetzt. Das
Kernholz mit dem fiir Vogelbeere typischen Braunton [Foto: D. Grosser]

Ansonsten sind die Langsflachen wegen der Feinporigkeit ihres Holzes kaum nadelrissig, d.h.
ausgesprochen fein strukturiert. Charakteristisch ist das relativ hdufige Vorkommen von rétlich-



braunen Markflecken, die auf den Hirnflachenals kurze tangential ausgerichtete Felder und auf den
LangsflachenalslangereStreifengelegentlichrechtauffalliginErscheinungtreten.GehobelteFlachen
sind matt glanzend. Ein besonderer Geruch fehlt.

Im Vergleich mitden beiden verwandten Sorbusarten Elsbeere und Speierling tendiertdas Holz der
Vogelbeere starker zu braunen, das der Elsbeere und des Speierlings mehr zu rétlichen Farbténen.
EinesichereUnterscheidungderverschiedenenSorbusartenanhandholzanatomischer Merkmaleist
jedoch zumeist nicht mdglich.

Gesamtcharakter

Zerstreutporiges Laubholz mit breitem, hellfarbigem Splintholz und hellbraunem bis rotbraunem
Kernholz. Geféalie und Holzstrahlen ausgesprochen fein. Mit dekorativer Fladerzeichnung des
Kernholzes.

Eigenschaften

Das gleichmaRig dichte und fein strukturierte Holz der VVogelbeere ist ziemlich hart und zahlt mit
mittleren Rohdichtewerten (rN) zwischen 0,60 und 0,64 g/cm3 bezogen auf eine

Holzfeuchtevon12-15%zudenmittelschwerenHélzern(Tab.9). Wie Tabelle 10ausweist, zeichnet
sichdieVVogelbeeredurchausgesprochengute Elastizitats-undFestigkeitseigenschaftenaus, unddie
WerteflrdenElastizitatsdodul,dieBruchfestigkeitenunddieBruchschlagarbeitlassensichdurchaus
mitdenender Stieleichevergleichenbzw. stehendiesenkaumnach. Dazuistdie VVogelbeerevonsehr
hoher Z&higkeit und Spaltfestigkeit. Ferner wird sie allgemein als gut biegsam beschrieben.



Holzarten Rohdichte (g/cm3)
Mittelwert Grenzwerte

Laubholzer

Vogelbeere 0,60 - 0,62 - 0,64 0,44 -0,78

Schwedische Mehlbeerel) 0,75 0,69 - 0,81

Erle 0,55 0,49 - 0,64

Bergahorn 0,61 0,53-0,79

Stieleiche 0,69 0,43 -0,96

Buche 0,72 0,54 -0,91
Nadelhdlzer

Kiefer 0,52 0,33-0,89

Fichte 0,47 0,33- 0,68

Die Vogelbeere gilt als nur maRkig schwindend und dirfte diesbeziiglich einschliellich des guten
Stehvermdgens dem Holz des Birnbaums entsprechen. Die bei Sachsse [1984] angegebene
ausgesprochen hohe Volumenschwindung von 18 % vom frischen biszum gedarrten Zustand istein
Ubertragungsfehler aus dem Standardwerk von Wagenfiihr u. Schreiber [1974], da sie sich auf das
deutlich schwerere Holz der Schwedischen Mehlbeere (Sorbus intermedia), die eine mittlere
Rohdichtevonca.0,75g/cm3aufweist, bezieht (vgl. Funotenzu Tabellen9und 10). Die Trocknung
bereitet keine nennenswerten Schwierigkeiten, da die VVogelbeere aufgrund ihres gunstigen
SchwindverhaltenskaumzumReiRenundVerwerfenneigt. Anihre Dauerhaftigkeitdurfendagegen
keine hohen Anspriiche gestellt werden, da sie der Witterung ausgesetzt nur wenig bestandig ist.

Das Holz der Vogelbeere 1463t sich sowohl manuell als auch maschinell mit allen Werkzeugen ohne
nennenswerte Schwierigkeiten bearbeiten. Es 4Rt sich leicht sédgen, sauber hobeln, glatten und
schleifen. Auchistesgutzubohren, profilieren, drechselnundschnitzen. Ebensokannesproblemlos
zu Messer- wie auch Schalfurnierenaufgearbeitet werden. Dagegen istes nur schwer spaltbar (s.0.).
Ubliche Holzverbindungen mit Nageln und Schrauben wie auch mit Leimen sind leicht und haltbar
herzustellen.

Die Oberflachen kénnen nach jeder Methode und mit jedem Mittel gut behandelt werden. Da
Vogelbeere nur im Innenbereich eingesetzt wird, empfehlen sich fur die Oberflachenbehandlung
farblose Lacke oder Wachse. Das Splintholz 148t sich ausgezeichnet beizen wie auch das Holz
hervorragend polierbar ist.

Verwendungsbereiche

Trotzseinerzahlreichenguten Eigenschaftenundvielfaltigen Verwendungsmaoglichkeitenwird das
Holz der Vogelbeere kaum einmal vom Handel gefuhrt. Zufallig anfallende Stdmme werden



ublicherweisefreihdndiganortlichanséssige Handwerksbetriebeverkauft,odersiewerdenselbstbei
besserer Qualitat zu Brennholzzwecken verwendet.

Wenn im folgenden Verwendungsbereiche genannt werden, fiir die sich die Vogelbeere besonders
anbietet, istfernerzubericksichtigen, dalauchinnéherer ZukunftkaumingroRRerer Menge Stamme
hoherer Starkenklassen mit Durchmesser tiber 30 cm anfallen werden. Altere Baume mit starkeren
Dimensionen sind zudem vielfach kernfaul.

Einwesentlicher Grundfirdennurgeringen Anfallnutzholztauglicher Stammeistvorallemdarinzu
sehen,dalRwegendesvermeintlichgeringenwirtschaftlichenWertesdieVVogelbeerebisindiejingere
VergangenheitiibervieleJahrzehnteforstlichnichtnurvernachlassigt,sondernéhnlichwiedieBirke
als "forstliches Unkraut" oder als "Schandfleck der Forstdienststellen™ betrachtet und entsprechend
nur selten geduldetwurde. Daher konnte die VVogelbeere nur selten starkere Dimensionenerreichen.
Erst mit dem Beginn der Tropenholzdiskussion begann man sich auch auf solche einheimische
Laubholzartenzuriickzubesinnen,denenmanlangeZeitkeineBeachtungschenkte.Aufdiewertvollen
EigenschaftenderVogelbeereundihreguteEignungfirzahlreicheVVerwendungsbereichewiesbereits
Bechstein im Jahre 1821 hin. Insbesondere war sie aufgrund ihrer hohen Zahigkeit und guten
Festigkeits-undElastizitatseigenschaftenalsWagnerholzsehrgeschéatztund fand indiesemBereich
ihre Hauptverwendung. Aber ebenso war sie als Drechsler-, Schnitz- und Tischlerholz sehr beliebt.

Des weiteren bediente sich der Biichsenmacher der Vogelbeere, wie auch Fasser speziell fur
Obstbranntweine gerne aus ihr hergestellt wurden. Auch gehdrte sie zu den Holzarten, die bei der
Herstellung von Webschiitzen (Weberschiffchen) Berticksichtigung fanden, ohne

allerdings, wiezuweilenbehauptet, flirdiesenZweckallenanderenHolzartenvorgezogenwordenzu
sein. Hier war zweifellos das Buchsbaumholz am gefragtesten. Zu den weiteren
VerwendungsbereichengehdrtenunteranderemHolzréader,Radkdmme,ModelleundFormen,L6ffel,
Teller und Holzschrauben. Zu erwéhnen ist schlielRlich, daB die VVogelbeere sich hervorragend zur
Herstellung von Werkzeugstielen eignet.

AusheutigerSichtbietetsichdasschéngezeichneteundfarblichansprechendeVogelbeerholzsowohl
als Massivholzalsauch Furnier zur Mébelherstellung und zum Innenausbau an. Als VVollholz &Rt es
sichvornehmlichfirKleinmdébel, Sitzmébelund Tischeeinsetzen. AlsFurniereignetessichaulerfir
Maobel im Innenausbau fur Wand- und Deckenbekleidungen, Turenwieauchfur Fertigparkett (Abb.
11, 12).

Abb.ll: Kleiner Wandschrank zur
Aufbewahrung von Schlusseln aus



Abb.12: Verwendung von Vogelbeer-Funieren als

massivem Vogelbeerholz unter : : _
Mitverwendung des Splintholzes dekorative Wandbekleidung [Foto: R. GROSSER]

[Foto: D. GROSSER]

Von den altbekannten VVerwendungsbereichen sind besonders erwédhnenswert die Herstellung
hochwertiger Drechslerwaren wie auch von Artikeln des taglichen Gebrauchs, die eine dekorative
Wirkung aufweisen sollen. Ebenso eignet sich die VVogelbeere hervorragend fiir Spielzeug mit
kunstgewerblichem Charakter. Auch fir die Stielfabrikation stellt sie eine interessante Alternative dar.

Imindustriellen Bereich kdnnen Schwachholzsortimente und stark fehlerhafte Stammabschnitteals
Beimischung zu den Hauptholzarten Kiefer, Fichte und Buche fir die Herstellung von Span- und
Faserplatten eingesetzt werden. Frihere Versuche in den 30er Jahren ergaben, dal} sich aus
VogelbeereeingutesSperrholzherstellenlait,dochschloRschondamalsihrnursporadischer Anfall
einendiesbezuglichenEinsatzaus. Fernerbesitztsie gute faser- und papiertechnische Eigenschaften
sowohlfurdie Erzeugnungvon Halbzellstoffalsauch Zellstoff. Bleibt letztlichanzumerken, daR die
Vogelbeere ein gutes Brennholz liefert.



